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1.1 PRODUKTBESKRIVNING

Allman beskrivning

GLH FORTAGNINGSSYSTEM é&r en prefabricerad anslutningsenhet avsedd
att statiskt sammanfoga tva platsgjutna betongkonstruktioner.

Fortagningslisten bestar av galvaniserad stalplat, bockad som en U-profil,
armeringsenheter samt tackremsa av plat och andférslutningar av plast.
U-profilens bakstycke har praglats for att ge battre styvhet och vidhaftning.

Armeringsenheterna ar instuckna i hal i platprofiler och ar bakom platen
bockad som en C-bygel alternativt som rak stang med andkrok.

Tackremsan och andférslutningarna bildar med platprofilen en lada i vilken
armeringsenheternas inbockade skanklar skyddas fran betong under gjutning
av den forsta konstruktionsdelen.

Efter formrivning demonteras tackremsan och andforslutningarna varvid
platprofilen samt armeringsenheternas skanklar frilagges.
Platprofilen ar koniskt formad vilket gor att den sitter kvar.

Armeringsenheterna utbockas med hjalp av ett ror innan nasta gjutetapp
utfores.

Teknisk beskrivning

GLH FORTAGNINGSSYSTEM levereras i enheter med standardlangd 2400
mm.

Platprofilen finns i ett antal standardbredder 70, 110, 150, 190, 240 och
290 mm for att mojliggodra anpassning mot anslutande betongkonstruktioners
tvarsnittshojd.

Den utstickande bygeln alt andkroken har héjden 130 mm for 88-10 och
170 mm for g12.
De inbockade skanklarnas langd ar 300 mm foér g8, 350 mm fér 10 och
400 mm for 12.

For varje standardbredd valjs armeringsdiameter och c-avstand med hansyn
till aktuell kraftoverforing.

Armeringstalets kvalitet ar KS00C-T, vilket kan aterbockas vid temperaturer
ner till -10 C.
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Standard profiler

Bredd:...........ooooiiiii se bild
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g y Langd:.......cccoooevennn. Standard: 2400 mm

GLH 70 GLH 110 GLH 150 GLH190  Armeringsskarvlangder:......... 28: 300 mm

...... 210: 350 mm
....... 212: 400 mm

150, 200, 250 mm
Standard: 300 mm

.......................... 28-10: 130 mm
............................ 212: 170 mm

GLH 240 GLH 290 GLH Variabel

Figur 1.1, Standard profiler. Pa begaran kan andra bygelavstand och utféranden levereras.

TILLAMPNINSREGLER

Allmanna forutsattningar

Dimensionering och utférande av GLH FORTAGNINGSSYSTEM skall ske i
enlighet med anvisningar i EKS 8 (Boverkets féreskrifter om tilldmpning av
europeiska konstruktionsstandarder, Eurokoder), BBR 17 (Boverkets
byggregler) samt kompletterande anvisningar i denna skrift.

- GLH FORTAGNINGSSYSTEM far endast anvandas i konstruktioner
med betonghallfasthet > C20/25.

- Konstruktionen far ej vara utsatt for dimensionerande dynamiska
belastningar.

- GLH FORTAGNINGSSYSTEM 4&r avsedd att anvandas som skarv- och
fortagningselement i kontinuerligt understédda vaggar samt som
fortagningselement for anslutning av bjalklagsplattor.

Férankring med GLH FORTAGNINGSLIST

GLH FORTAGNINGSLISTér avsedd att utgéra skarvelement mellan tva
platsbyggda konstruktioner som gjuts mot varandra.

Forankring i den forst gjutna konstruktionsdelen utgors av den utstickande
bygeln eller andkroken.

For att uppna full férankring av bygeln monteras en langsgaende stang med @
storre an eller lika med g for bygeln, i varje hérn. Bygelns bockningsradie ar
24 mm.
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Armering for att fora ut den forankrade kraften vidare genom konstruktionen
dimensioneras med utgangspunkt fran de speciella férutsattningar som galler
for det aktuella fallet.

Fore motgjutning av nasta konstruktionsdel bockas samtliga stanger ut med
hjalp av ett ror.

Om full férankring av de utbockade stangerna skall uppnas kan erforderlig
forankringslangd beraknas enligt SS-EN 1992-1-1 kapitel 8.4.

Samtliga stanger kan skarvas i samma snitt under forutsattning att foljande
tva krav ar uppfyllda:

- Vid montage samt aterbockning skall speciella atgarder forskrivas pa
ritning for att skra att tackskikt och avstand mellan sténger inte blir
mindre an enligt SS-EN 1992-1-1 kapitel 4.4.1 respektive 8.2.

- Extra tvararmering monteras inom skarvlangdsomradet med @ lika som
armeringen i listen samt s < 12g.

Kraftéverféring genom GLH FORTAGNINGSLIST

Tryckkrafter

Det ar tillatet att anvanda samma regler som galler i 6vrigt for utnyttjande av
betongens tryckhallfasthet.

Dragkrafter

Dragkrafter kan endast upptas av den genomgaende armeringen.
Tvarkrafter

Tvarkraftskapaciteten kan beraknas enligt SS-EN 1992-1-1 kapitel 6.2.2 till:
Viae = [Crac k (100 ps fr) *+kiocp] bu d

med ett minsta varde:

VRd.c = (Vmin TK10p)byw d

Tillskott fran yttrelast eller férspanning, o, satts till noll.

Vid tvarkraft tvars fértagningsprofilen satts d = minsta bredd pa profilen.



Exempel C20/25, GLH 110 210 c300

Vrae = [Crae K (100 p1fo)™] by d

b, = 1000 mm

d =100 mm

fo = 20 MPa
0.18 0.18

C =——=""=0.12

Rac . 15

k=1+ @=1+ @=2.4>2.0 vilket ger k=2.0
d 100

0 Ay _ 2617 =0.003<0.02

“b,d_1000-100

Vaye =0.12-2.0-3/100-0.003-20 -1000-100 = 41670 N/m = 41 kN /m

med ett minsta varde Vggc = Vmin by d

Vo =0.035-k*2[f,

Vigo = 0.035-2%2,/20 -1000-100 = 44272 N/m = 44 kN/m

Tvarkraftskapacitet i kN/m,
beréknad enligt ovan for olika c/c-avstand och betonghéllfastheter.

C20/25 C25/30 C28/35

GLH 70 210 c300 30 32 33
210 c150 37 40 42
GLH 110 210 c300 44 49 52
210 c150 52 57 59
GLH 150 210 c300 62 69 73
210 c150 66 71 73
212 ¢150 74 80 83
GLH 190 210 c300 80 89 94
210 c150 80 89 94
212 c150 88 94 98
GLH 240 210 c300 97 108 114
210 c150 97 108 114

212 ¢150 100 108 114

C30/37

34
43

54
60

76
76
85

98
98
100

118
118
118




Dymlingsverkan

Vid uppsprucket tvarsnitt sker tvarkraftsoverforingen genom dymlingsverkan.
Eurokod sager inget specifikt angaende dymlingsverkan. Om dymlingsverkan
istallet beraknas enligt formel pa sid 95 i Betonghandboken Konstruktion med
materialvarden enligt SS-EN 1992-1-1 fas:

V=2.A_[f, f, +1.7b-c-f,, darc = tackskikt.

Tvarkraftskapaciteten for exempelvis GLH 110 g10 c300, monterad i
underkant bjalklag, blir enligt denna formel:

V=2.261.7-413.3-435+1.7-1000-20-1.0 =73811N/m = 73.8 KN/m
for betongkvalitet C20/25 och sakerhetsklass 3.
Tvarkraftskapaciteten genom dymlingsverkan blir alltsa hégre an enligt tabell
ovan dar Vg, ar 44 kN/m for samma typ av list. For en list med C-bygel blir
skillnaden annu storre, vilket innebar att berakning av tvarkraftskapacitet bor
ske enligt formeln:
Vrae = [Crac k (100 p1fa)™] by d

med ett minsta varde

VRd,c = Vmin bw d



Momentkapacitet

Ett inspanningsmoment fran bjalklaget kan via fortagningslisten foras in i
vaggen.

Vilket inspanningsmoment man kan tillgodorakna sig beror pa
styvhetsférhallandena mellan vagg och bjalklag.

Momentkapaciteten kan beraknas till

M, = A, -f, -d(1—9j dar
2

_ As 'fst

b-d-f,
d = avstand fran centrum dragarmering till underkant bjalklag (se figur 1.6 pa
sidan 9).

) och

Dock begransas M, till utdragskraften ganger 0.9d se nedan under rubriken
utdragskrafter.

Momentkapacitet i kKNm/m,
beréknad enligt ovan for olika c/c-avstand och bjélklagstjocklekar samt att
listen forutsétts monterad sa att tédckande betongskikt i OK bjélklag & 20 mm.

Betonghallfasthet C20/25 h =150 h =200 h =250

GLH 110-190 210 c300 14 (11 ) 19 ( 20 ) 25 ( 31)

GLH 110-190 210 c150 27 ( 11) 38 (20 ) 49 ( 31 )

GLH 110-190 212 c300 19 ( 11) 28 (20 ) 36 ( 31)

GLH 110-190 212 c150 37 (12 ) 53 ( 20 ) 70 ( 31)
]

Vérden inom parantes géller nér utdragskraften ar dimensionerande

Exempel C20/25, plattjocklek 200 mm, tackande betongskikt 20 mm,
GLH 110 -190 @10 c300

_Af,  261.7.435
b-d-f, 1000-175-13.3

-d-(1—§j :261.7-435-175-(1—¥j =19435 Nm/im =19.4 kNm/m

0] =0.049

M, =A,-f

u s 'yd



Utdragskrafter

Tillaten utdragskraft vid centrisk dragning enligt figur 1.2 kan beraknas enligt
SS-EN 1992-1 kapitel 6.2.2.

h h
7 7 BROTTLINJE H BROTTLINJE
/d , D
] DRd,c > Rd,c
E | N | d
N | |
N
Figur 1.2 Figur 1.3

Dra,c = [Crac k (100 p1 o)1 by 2h

Exempel C20/25, vaggtjocklek 200 mm, tackande betongskikt 20 mm,
stdende armering i vagg 210 c300.

For hel enhet:
fu =20 MPa
h =175 mm

0.18 0.18
Croc = =1 p =0.12

c

200 200
2h 2175

=1.76 < 2.0 vilket ger k=1.76

A, 2617
b,2h 1000-2.175

P, =0.001<0.02

Dgg =0.12-1.76 -3/100-0.001-20 - 1000 - 350 = 84531 N /m = 84.5 kN /m

med ett minsta varde Dggc = Vmin bw 2h
Vo =0.035-k*2[f,

Dry, = 0.035-1.76%2420 -1000-350 = 127915 N/m = 127.9 kN/m

Utdragskraften i den dvre stangen vid moment se figur 1.3 berdknas pa
samma satt som vid centrisk dragning.



Exempel C20/25, d = 175 mm, vaggtjocklek 200 mm, tackande
betongskikt 20 mm, staende armering i vagg @10 c300,
DRrac = 127.9 kN/m
tillatet moment med hansyn till utdragskraften blir:
M, = DRrgc - 0.9d =127.9-0.9 - 0.175 = 20.1 kNm/m
Om storre utdragskrafter erfordras valjs GLH FORTAGNINGSLIST med stérre

bygelhdjd, alternativt kan vaggen armeras mera.

Inverkan av GLH FORTAGNINGSLIST i bruksgrinstillstdnd

For de tilldmpningar som angivits bér inte GLH FORTAGNINGSLIST medfora
nagra tillkommande deformationer eller sprickbildningar.

Anvandandet av GLH FORTAGNINGSLIST staller i princip lika hdga krav pa
utforandet som vanliga konventionella gjutfogar. En forutsattning ar dock att
fogen ar riktigt dimensionerad enligt lamnade anvisningar.



1.3 MONTERINGSFORUTSATTNINGAR

1.3.1 Avsattning i vaggform

. Aﬂi
- < O
[ [ {,A . — .
Co X
X > L.
Figur 1.4 Figur 1.5

Extra tvararmering dimensioneras och monteras enligt SS-EN 1992-1-1,
kapitel 8.7.4.
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1.3.2 Bjalklagsanslutningar mot vagg

o] )
TACKSKIKT
o OM ARM SKARVAS INLAGGES
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10 300 &
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t I, enligt SS-EN 1992-1 kapitel 8.7.3
Figur 1.6

Moment- och tvarkraftskapacitet kan beraknas enligt anvisningarna givna
under punkt 1.2.1.

Extra tvararmering dimensioneras enligt samma princip som under punkt
1.3.1.

1.3.3 Vagganslutning mot golv/bjalklag
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2¢10 / GLH 150 ¢10 ¢300

I, enligt BBK 04 3.9.3

Figur 1.7
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1.3.4 Monteringsanvisningar

Mot formar av tr3, plyfa eller liknande kan GLH FORTAGNINGSLIST fastas
med spik.

Vid stalform fixeras och fastes enheterna vid den évriga armeringen samt
pressas fast med distanser mot motstaende formsida.

Efter gjutning av den forsta konstruktionsdelen ar endast tackremsan synlig
efter avformning. Remsan kan enkelt demonteras och de inbockade
armeringsenheterna bockas ut, genom att ett stalrér tras 6éver armerings-
stangerna. Darefter kan formning och armering infor nasta gjutningetapp
utforas.

Armeringen skall vara rak efter bockningen. Roret skall darfor tras over hela
armeringsstangen.

X X h e 4

X X 121

Figur 1.8, Tvarskarv

—

Figur 1.9, Langsskarv 1
GLH FORTAGNINGSLIST med extra C-byglar.
Ev stdrre bygelhdjd anges vid bestallning i enlighet med méarkning se nedan.
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Figur 1.10, Langsskarv 2
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Special GLH FORTAGNINGSLIST med bygelhdjd lika med erforderlig skarvlangd enligt SS-
EN 1992-1-1 kapitel 8.4
Bygelhdjden anges vid bestallning i enlighet med markningen se nedan.

KONTROLL OCH MARKNING

Varje GLH FORTAGNINGSLIST méarkes med etikett enligt typgodkannande.

Exempel pa markning av listtyper.
GLH 110 10 C 300 H 130

Grundlaggare Lindgren AB
Stenhuggaregatan 21

913 35 Holmsund

Telefon 090 - 402 48
Telefax 090 - 14 92 00

Markning enligt ovan visar :

Platskenans bredd: (110 mm)
Armeringsdiameter och c/c (10/300)
Bygelhdjd (standard) @10 (H=130)



